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Sity naprezenia oraz momenty dokrecenia potaczefi sprezanych
zmodyfikowana metoda momentu obrotowego
wg PN-EN 1090 + PN-EN 1993-1-8 1 2006/Ap2

Wymagana sita

Wymagany moment

$ruba @ naprezenia dokrecania
Fock = 0754, My®
kN Nm
Mi2 109 HV -K1 50 100
M6 109 HV -K1 100 250
M20 109 HV -K1 160 450
M22 109 HV -K1 190 650
M24 109 HV -K1 220 800
M27 109 HV -K1 290 1250
M30 109 HV -K1 350 1650
M36 109 HV -K1 510 2800

(D - dia $rub wedtug PN-EN 143994 ) PN-EN 143996 | PN-EN 14399-8 idasy 209-KI
& - wartosc da Srub smarowanych fabryczrie b z mkretkanl smarowanynl po dostasie pasta MoS2

UWAGA 1: Wykonie konstrukcji wg PN-EN 1090-2
Klasa wykonania konstrukcji : EXC2

Poziom jakosci C niezgodnosci spawalniczych wg PN-EN 25817:1997

UWAGA 2: Wymiary z oznaczeniem xxxx nie sg w skali.

UWAGA 3:
1. Grubos$¢ wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych

dwustronny wykonaé jako 0.5 grubosci cienszego elementu,
a jednostronny 0.7 grubosci ciefszego elementu,

réwna grubosci Scianki elementu

2. Nieoznaczone spoiny czotowe wykonac na grubos$¢ cienszej
z tgczonych czesci.
3. Grubos$é wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych profili rurowych

4 Komplet otworéw pokazano na rysunkach elementéw pojedynczych
5.Konstrukcjg nalezy wykona¢ na podstawie Projektu Warsztatowego

PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWEJ WRAZ Z
INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA

w Krzanowicach przy ul. Wojska Polskiego na dziatce nr 1343

nwestor
GMINA KRZANOWICE.

Branza  KONSTRUKCJA

Nr_uprawnier/ewidencyiny

Podpis.

IE] NTAL
INSTALACJE Sp. z 0.0.

Nazwa rysunku

ul. MORAWSKA 5, 47-470 KRZANOWICE Na
P

Nazwa projektu

PROJEKT TECHNICZNY

AGIL4IT131-2/329/01

Przekroje, detale

48-120 Baboréw, ul. Widokowa 1
tel. 662-231-444

pran
inz. Franciszek Kolarczyk

Nr rysunku

K-02

Data
LIPIEC 2026

SLKIBO/3222/02

Podziatka: 1 .50

Nr arkusz:




